IGP-DURA®xal -

PARAMET

RY TECHNOLOGICZNE

Skroécony opis zbadanych wtasnosci produktu

Ogoélna charakterystyka produktu / obszary zastosowa

IGP-DURA®xal, 4201 Typ ,L"
Aprobata produktu
Qualicoat klasa 2

IGP-DURA®xal, 4601 Typ ,L"
Jako$¢ odpowiednia na zewnatrz

Efekt wizualny

Aplikacja

Odzysk farby proszkowej

Zmiana koloru

Czyszczenie

Aplikacja

Specjalna powtoka proszkowa o wyjatkowo wysokiej stabilnosci koloru do aplikacji architektonicznych,
wysokoodpornych na warunkiatmosferyczne. Nadaje sie do elementéw fasad, obiektéw infrastruktural-
nych oraz akcesoriéw zewnetrznych.

Specjalna powtoka proszkowa do odpornych na warunki atmosferyczne zewnetrznych zastosowan
przemystowych o wysokich wymaganiach dekoracyjnych, w tym obudowy lamp, wyswietlacze, sprzet
sportowy, urzadzenia elektroniczne i komunikacyjne.

Obie serie cechuja sie doskonatg rozlewnoscia i skutecznym kryciem krawedzi, bez psujagcego wyglad
sefektu ramki”, tworzgc aksamitng, gtebokg matowg powierzchnie.

Dobra gteboko$¢ penetracji, odpowiednia dla linii pionowych (nie dla tribo); nalezy zapewni¢
jednorodne wypetnienie zawieszek detalami o podobnej grubosci materiatu lub o takich samych
parametrach nagrzewania.

Zaleca sie zasilanie $wiezg farbg proszkowg za pomocg podajnikéw fluidyzacyjnych. Podczas aplikacji
produktéw zawierajacych pigmenty efektowe, udziat odzyskowej farby proszkowej nie moze przekraczaé
30%. Proporcja jest okreslana przez wykonawce powtok za pomoca prébek granicznych. Powlekanie
nalezy rozpoczgé mieszaning farb proszkowych.

Kompatybilno$¢ zinnymi produktami, bez zanieczyszczen.

Doskonata zdolno$¢ do czyszczenia dzigki wysokiemu poziomowi sieciowania, niskiej porowatosci
iwysokiej gestosci; odporno$é na neutralne srodki czyszczgce. Czyszczenie nie moze byé wykonywane
poprzez $cieranie lub zpomocg srodkéw Sciernych.

Dane materiatowe

Wtasnosci

Poziom potysku
Grubosé powtoki
Gestosc

Wydajnosé

Test siatki nacigé
Udarnos¢

Ttoczno$¢ Erichsena
Twardos$¢ Buchholza
Test tropikalny

Test w komorze solnej
Odporno$é na wilgo¢

Odporno$¢ na dziatanie zaprawy

DINENISO 2813 <12R’'/ 60 ° dlatemperatury obiektu =180 °C /20 min
DIN EN ISO 2360 W zaleznosci od poziomu krycia i koloru, ale min. > 60 um
1.2-1.6kg/l

115 g/m? + 10 g przy okoto 80 pm, w zaleznoéci od koloru
DIN EN ISO 2409 GtO
DIN EN ISO 6272-1 >2.5Nm, test tasma
DIN EN ISO 1520 >5mm, test tasma
DIN EN ISO 2815 >80
DINENISO 6270-2 CH 1000 h, brak infiltracji, brak pecherzy
DIN ENISO 9227 AASS 1000 h, brak infiltracji, brak pecherzy

GSB AL 631/ST 663; Cze$¢ IV, DE 2019 12 AL:<4,waznedlaproduktu IGP-DURA®xal 4201 Typ ,L"

DIN EN ISO 12206-1 (Sekcja 5.9) 24 h, mozna usungé bez pozostatosci

Wtasnosci technologiczne zmierzono przy grubosci powtoki 60-85 pm na chromianowanym arkuszu aluminium
o grubosci 0,8 mm. W przypadku powlekania projektowego, aby osiggna¢ planowana tolerancje potysku,

temperatura obrabianych ele

mentdéw musi wynosi¢ co najmniej 180 °C, podczas zamierzonego okresu sieciowania

20 minut. Do aplikacji na wyttaczanych, walcowanych lub odlewnych materiatach stalowych i metalach niezela-
znych oraz wstepnie anodowanych stopach aluminium.

Mozliwe podtoza i rodzaje przygotowania powierzchni

Podtoza

Aluminium

Stal

Stal ocynkowana

Odlewy iinne

Obrébka wstepna

Chromowa (DIN EN 12487) lub bezchromowa obrébka wstepna; w przypadku bezchromowej obrébki
wstepnej, a takze wstepnego anodowania, zaleca sie wykonanie prébki testowej, a takze zapewnienie
zgodnosci z przepisami certyfikacji.

Zalecane fosforanowanie cynkowe. Alternatywnie: piaskowanie o stopniu SA 2 %, gruntowanie za
pomoca IGP-KORROPRIMER 60.

Chemiczna obrébka wstepna za pomoca $srodkéw chemicznych z certyfikatem GSB i Qualicoat.
Alternatywnie: omiatanie i gruntowanie za pomocg IGP-KORROPRIMER 60.

Obrébka wstepna powinna by¢ sprawdzana indywidualnie dla kazdego przypadku.

ODDZIALY IGP

Szwajcaria, gtéwna siedziba
IGP Pulvertechnik AG
CH-9500 Wil

Telefon +41719298111
info@igp-powder.com
igp-powder.com

Ameryka Pétnocna

IGP North America LLC
Louisville, Kentucky 40299, USA
Telefon +1502 2427187
info.us@igp-powder.com
orders.us@igp-powder.com

Austria

IGP Pulvertechnik GesmbH
AT-2514 Traiskirchen
Telefon +43 2252508046
info.at@igp-powder.com

Beneluks

IGP Benelux BV

NL-8013 RW Zwolle

Telefon +3138 4600695
info.benelux@igp-powder.com

Francja

IGP Pulvertechnik SAS

FR-74166 St Julien en Genevois Cedex
Telefon +33 450953510
info.fr@igp-powder.com

Niemcy

IGP Pulvertechnik Deutschland GmbH
DE-84030 Ergolding

Telefon +49 871966770
info.de@igp-powder.com

Polska

IGP Pulvertechnik Polska Sp. z 0.0.
PL-96-321 Siestrzen

Telefon +4822 6900200
info.pl@igp-powder.com

POWDER
COATINGS

IGP Pulvertechnik AG
Ringstrasse 30

9500 Wil, Szwajcaria
Telefon +41 719298111
Fax +41 719298181
igp-powder.com
info@igp-powder.com

Przedsiebiorstwo Grupy DOLD

Skandynawia

IGP Scandinavia AB
SE-222 23 Lund
Telefon +46 46120220

info.se@igp-powder.com

Wegry

IGP Hungary Kft.
HU-6000 Kecskemét
Telefon +36 76 507974
info.hu@igp-powder.com

Wielka Brytania

IGP UK

Bristol, BS37 6AD
Telefon +44 1454800020
info.uk@igp-powder.com

Wiochy

IGP Italia S.r.l.

IT-21016 Luino (Varese)
Telefon +39 033 2973479
info.it@igp-powder.com

PARTNERZY
HANDLOWI

Biatorus

Polymer Complect Company Ltd
Minsk region

Telefon +37517 511 4669
info@polymercompl.com
polymercompl.com

BosniaiHercegowina
IGP Solutions d.o.o.
BA-71000 Sarajevo
Telefon +387 62 495376
info@igp-solutions.ba

Butgaria

TM Gamasystem Ltd.
BG-1505 Sofia

Telefon +359 29433677
tmgama@omega.bg
itwfinishingbg.com

Czechy/Stowacja
OK-COLOR spol.sr.o.
CZ-19300 Praha 9
Telefon +420 283881252
praha@okcolor.cz

okcolor.cz

Izrael

Color's Way Ltd.
IL-5885140 Israel

Telefon +972 35613885
colorsway@colorsway.com

colorsway.com

Rosja

Industrial coating systems «KSK»
RU-140000 Moscow Region
Telefon/Fax +7 495 2326442
powder@ksk-systems.ru

ksk-systems.ru

Rumunia

Paint ART SRL
RO-550063 Sibiu
Telefon +40 721 268185
office@paintart.ro
paintart.ro

Turcja

Altinboy Ltd.

TR-34384 Okmeydani-Sisli, Istanbul
Telefon +90212 2228701
omer@altinboy.com.tr
altinboy.com.tr

Ukraina

Alufinish Ukraine Ltd.
UA-79012 Lviv Oblast
Telefon +380 32 2443251
alufinish.ua@gmail.com
alufinish.com.ua
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IGP-DURA®xal

Gteboko matowy system powtok
proszkowych do eleganckich

i szlachetnych powierzchni

w architekturze oraz wzornictwie
przemystowym

Nowos¢: Zoptymalizowany zakres
parametréw utwardzania dla
przyspieszonych procesow i wiekszej
stabilnosci potysku

POWDER
COATINGS

IGP-DURA®xal - GLEBOKO MATOWE
POWIERZCHNIE DO WYSOKIEJ JAKOSCI
ARCHITEKTURY | WZORNICTWA

Elegancka powtoke proszkowg IGP-DURA®xal cechuje niepowtarzalna jakos¢,

a dzieki drobnemu pigmentowi metalicznemu ma ona aksamitny wyglad

matowego, anodowanego aluminium. Jest bardzo tatwa do czyszczenia, niewrazliwa
na oddziatywanie warunkéw atmosferycznych oraz uszkodzenia mechaniczne.

Niezréwnany efekt powierzchni
dzieki zré6znicowaniu wzornictwa
- Gteboko matowa szlachetna powierzchnia,

Dwie serie produktow dla
doskonatych rezultatow
IGP-DURA®xal 4201 Typ ,.L"

nieodbijajaca $wiatta - Niezwykle odporna na warunki atmosferyczne
- Powtoka o doskonatych wtasnosciach mechanicznych - Wyjatkowa stabilnos¢ koloru i potysku
- Efekt anodowanych powierzchnina stali, odlewach - Aprobaty i badania dla systeméw wysokoodpornych

i stopach aluminium na warunkiatmosferyczne: Klasa 2 Qualicoat, nr P-1536,

KAT.1 AAMA 2604-13, raport z badan 15314-4

Bezpieczenstwo i aplikacja - Dtugoterminowe gwarancje na zadanie
- Zoptymalizowane warunki utwardzania od 180 °C/20 min - Kolory z efektem metalicznym oraz jednolite odcienie
- Wysoka stabilno$¢ odzysku (IGP Premium-Bonding) z palety barw bardzo dobrze odpornych na warunki

- Prostainiezawodna aplikacja atmosferyczne, a takze kolory specjalne*

Ekologia IGP-DURA®xal 4601 Typ ,L”
- Sktadnikizgodne z rozporzadzeniem (UE) - Odporna na warunki atmosferyczne

nr1907/2006 (REACH) - Ponadprzecietna odpornos¢ na dziatanie srodkow
- Powlekanie proszkowe odpowiednie do $rodowisk chemicznych

wewnetrznych zgodnie z AgBB i M1 - Paleta koloréw z efektem ijednolitych odcieni, roz-
- Deklaracja srodowiskowa produktu (EPD) zgodnie

z1SO 140251 EN 15804 + A1

szerzona o szeroki wybér dodatkowych koloréw RAL,
NCS i koloréw specjalnych*

Ekonomia

- Maksymalny stopien wykorzystania materiatu dzieki Ciekta pow’foka uzupe’miajqca
wysokiej zdolnosci do odzysku Jako ciekta powtoka alternatywna dla proszku DURA®xal,

jest dostepny odpowiedni produkt DOLD SPACELINE

IGP-DURA®xal LIQUID do stosowania jako miejscowa

powtoka uzupetniajaca (producent: DOLD AG, Wallisellen).

- Powierzchnia trwale utrzymujgca wartosé

- tatwe czyszczenie elewagji

*Indywidualne kolory specjalne z efektem pertowym na bazie mikisa

swiss [ quality MEMBER

dostepne dlazamdéwien wiekszych niz 400 kg (okoto 4000 m?).
Produkt atestowany przez "
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PLGBC

Polskie Stowarzyszenie
Budownictwa Ekologicznego
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Ratusz Volketswil, Volketswil VorZUG, Baar Limmathof, Baden



CLASSIC
IGP-DURA®xal 4201 TYP ,L"

xal-Classic 01 4201E75281L3F xal-Classic 31 4201E75268L3F

xal-Classic 32 4201E82301L3F

xal-Classic 33 4201E82303L3F xal-Classic 34 4201E82304L3F xal-Classic 35 4201E82305L3F

xal-Classic 36 4201E75307L3F xal-Classic 37 4201E75305L3F xal-Classic 38 4201E82306L3F

TREND
IGP-DURA®xal 4201 TYP ,L"

xal-Trend 12 4201E64139L3F xal-Trend 10 4201E77053L3F xal-Trend 3 4201E92246L3F

xal-Trend4 4201E90066L3F

xal-Trend 15 4201E32117L3F xal-Trend 6 4201E90071L3F

xal-Trend 8 4201A90160L10

xal-Trend 13 4201E53683L3F xal-Trend 11 4201E90171L3F

STYLE
IGP-DURA®xal 4201 TYP ,L"

xal-Style 21 4201E82665L3F xal-Style 22 4201E13212L3F

xal-Style 30 4201E81872L3F

xal-Style 25 4201E13343L3F

xal-Style 27 4201E75918L3F xal-Style 32 4201E77052L30

xal-Style 31

xal-Style 23 4201E76256L3F

xal-Style 26 4201E82291L3F

4201E76778L3M

DESIGN
IGP-DURA®xal 4601 TYP ,L"

xal-Design20 4601A11572L10 xal-Design12 4601A81423L10

xal-Design15 4601E21244L3F

xal-Design 17 4601A50240L10 xal-Design21 4601A62175L10 xal-Design 22 4601A11841L10

xal-Design 25 4601A32007L10 xal-Design 24 4601A53422L10 xal-Design 26 4601A63886L10

Niewigzgcy wzorzec koloru:
Ze wzgledu na proces produkeyjny i/ lub warunki aplikacji, moga wystapié¢ pewne odstepstwa

w kolorze, odcieniu i stopniu potysku. Prosimy o przestrzeganie naszych informacji technicznych.



