IGP-HWFindustry 79

POWDER
COATINGS

Niskotemperaturowe farby proszkowe o
wysokiej odpornosci na warunki atmosferyczne
zdoskonatqg ochrong antykorozyjng przezna-
czone do maszyn budowalnych i rolniczych.

- Farba proszkowa,
#'na ktérej mozna polegaé,
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Diuga zywotnosc i rozwigzania
przyjazne dla srodowiska.

Zestawienie korzysci

Seria IGP-HWFindustry 79 obejmuje ener- + Optymalna ochrona antykorozyjna na
gooszczedne farby proszkowe o wysokiej podtozach stalowych

odpornosci na warunki atmosferyczne, + Wysoka odpornoéé na dziatanie warunkéw
wys$mienitej odpornosci na chemikaliai z atmosferycznych

zoptymalizowang ochrong antykorozyjng. + Doskonata odporno$é na dziatanie kwaséw,
Dzieki tym wtasciwoséciom seria sprawdza rozcienczalnikéw i paliw

sie idealnie w przypadku malowania maszyn + Dostepne w Big Bagach

budowlanych i rolniczych. Zakres utwardzania + Dobra stabilno$é przechowywania
umozliwia szybkie utwardzanie lub redukcje
temperatury pieca, co zapewnia znaczng
oszczednos¢ energii.

+ Szeroki zakres utwardzania

+ Lepsza ekologicznosé i ekonomicznosé




Zoptymalizowane procesy powlekania

y 7 o

Uniwersalnosc i energooszczednos¢
dzieki innowacyjnym farbom

proszkowym.

Poznaj szerokg game indywidualnych
rozwigzan proszkowych dla maszyn

i urzqgdzen. Wysokiej jakosci farby
IGP gwarantujg doskonatqg trwatosé

i optymalng funkcjonalnosc.

Nizsze koszty energii, krétsze czasy przetwarzania
Wysokoreaktywne farby proszkowe IGP Powder Coatings
umozliwiajg wykonanie wydajnych powtok na cigzkich ma-
szynach budowlanych i duzych pojazdach rolniczych. Zakres
utwardzania rozpoczynajgcy sie od 160°C sprawia, ze farby
sq energooszczedne i przyjazne dla srodowiska. Gwarantu-
jq uzyskanie trwatych powtok, wysokie walory estetyczne,
funkcjonalnos$¢iodpornosé na regularne czyszczenie. Dla
producentdéw oznacza to obnizenie kosztéw energiii krotsze
czasy przetwarzania.

Zwiekszona wydajnosé procesu malowania

Wysoka reaktywnosé farb proszkowych umozliwia szybsze
tempo procesu przy dowolnym ustawieniu temperatury,
optymalizacje czasu przebywania w piecu i wzrost wydai-
nosci. Pozwala to na malowanie wigkszej liczby elementéw
w krétszym czasie.

IGP-HWFindustry 79 umozliwia rowniez natychmiastowe
obnizenie temperatury w poréwnaniu z systemami obecnie
stosowanymi w branzy i zapewnia niezawodne sieciowanie
powtoki malarskiej. W obliczu wahan cen energii elektrycz-
nejigazu powstaje w ten sposdb mozliwosé dostosowania
kosztéw eksploatacyjnych do szybko zmieniajgcych sie wa-
runkéw rynkowych. Niskie temperatury utwardzania majq
réwniez dobry wptyw na $lad weglowy przedsiebiorstwa.

-

Energooszczedne farby
spetniajgce okreslone wymagania.

Obnizenie temperatury utwardzania

Obnizenie temperatury pieca Szybsze utwardzanie ciezkich

« Oszczednos¢ kosztéw energii

elementéw

« Zmniejszenie $ladu weglowego + Ekonomiczne wykorzystanie

czasu przebywania w piecu
« Bezpieczne sieciowanie

. Przyspieszenie procesu

Lepsze wykorzystanie Skrécenie czasu
czasu pracy pieca pracy pieca
» Wieksza produktywnosé + Oszczednos¢ czasu
« Generowanie korzysci ikosztéw pracy
ekonomicznych + Wiegksze zyski
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Zakres utwardzania IGP-HWFindustry 79

Szeroki zakres utwardzania umozliwia wiekszq elastycznos¢ produkgii.



Optymalna ochrona

Ochrona antykorozyjna
na najwyzszym poziomie.

504h

960h

1440h

Przyktad

Optymalizujgc obrébke wstepnq i strukture powtoki, mozna znacznie poprawié
ochrong antykorozyjng i wyraznie wydtuzy¢ zywotno$é. W testach z udziatem
klientéw pokazanych nailustraciji zastosowano bezchromowq chemiczng obréb-
ke wstepngq z dwiema warstwami IGP-HWFindustry 7909A-A0. llustracja pokazu-
je wyniki neutralnego testu w komorze solnej (NSS) po 504h, 960h i 1440h.

Trwata ochrona
antykorozyjna zapewnia
dtugq zywotnosc¢.

-

Systemy farb proszkowych IGP,
wyznaczajg nowe standardy, oferujqce
wysokg ochrone antykorozyjng.

Korozja pogarsza no$noéé i wytrzymatosé metali. W przy-
padku stali pod wptywem wilgoci tworzy sie gruba, porowa-
ta powtoka tlenku zelaza (rdza), ktéra stale sie powieksza.
Réwniez w przypadku aluminium moze dochodzi¢ do korozji
lub tzw. korozji nitkowej. Wstepna obrébka i malowanie
powierzchni chronijg, a tym samym zapobiega korozji. Na
powlekanych powierzchniach korozja wystepuje gtéwnie na
krawedziach z cienszqg powtokq oraz w miejscach uszkodzo-
nych, rozprzestrzeniajqc sie stamtqd do warstwy granicznej
miedzy powierzchniqg metalu a powtokg. Mozna temu za-
pobiec poprzez odpowiednie potgczenie obrébki wstepnej

i malowania proszkowego.

Potgczenie z powszechnie stosowanymi metodami obréb-
ki wstepnej, takimi jak obréobka strumieniowo-$cierna lub
fosforanowanie zelazowe, juz teraz zapewnia dobre wyniki
na podtozach stalowych. Mozna je jednak znacznie popra-
wi¢, stosujqc fosforanowanie cynkowe. Dodatkowa war-
stwa powtoki, uzyskiwana poprzez katodowe lakierowanie
zanurzeniowe (KTL) lub gruntowanie farbg proszkowq (np.
IGP-KORROPRIMER 18), pozwala spotegowac ten efekt.
Konkretne wymagania techniczne wynikajg zwymaganej
trwatosci pojazddw i maszyn w ich odpowiednich obszarach
zastosowania. Farby proszkowe IGP Powder Coatings przy-
czyniajqg sie do zwiekszenia trwato$ci maszyn i pojazddw.
W potqgczeniu z zastosowangq obrébkg wstepng mozliwe
jest uzyskanie zaktadanych parametréw, a nawet ich prze-
kroczenie.



Optymalna ochrona

Test neutralnej mgty solnej (NSS), 500 h*

Infiltracja [mm] Korozja podpowtokowa [mm] Stopien zardzewienia | Stopien ,spgcherzenia”
Stal po obrébce strumieniowo-sciernej (SA2 ;) 2 1 RiO 0(S0)
Stal, fosforanowanie zelazowe 2 1 RiO 0(S0)
Stal, fosforanowanie cynkowe 0 0 RiO 0(S0)
KTL 0 0 RiO 0(S0)
IGP-KORROPRIMER 1 1 RiO 0(S0)

Test kondensacji w statych warunkach klimatycznych (CH) 500 h*

Badanie metodg siatkinacigé [GT] Stopien zardzewienia Stopien ,specherzenia”
Stal po obrébce strumieniowo-$ciernej (SA 2 %) GTO RiO 0(S0)
Stal, fosforanowanie zelazowe GTO RiO 0(S0)
Stal, fosforanowanie cynkowe GTO RiO 0(S0)
KTL GTO RiO 0(S0)
IGP-KORROPRIMER GTO RiO 0(s0)

*Wszystkie wyniki testéow zalezg od rodzaju i jakosci obrébkiwstepnejijej wykonania. Wartosci podane w tabeli nalezy zatem traktowaé jako wartosci orientacyjne.




Odpowiednie w ekstremalnych warunkach

Solidna wytrzymatosé z myslqg
o Twoich maszynach.

Do maszyn, ktére pracujg w ekstremalnych

Odpornosé na chemikalia IGP-HWFindustry 7909 warunkach - produkty IGP powstaty wtasnie
z myslg o nich. Oferujq najwyzszq odpor-
Subsfunqa chemiczna Czas trwania testu 7909 nosc Na Wcrunkl GTmosferyczne | Chemlkollcl
Olej d 15 godzi 4-5* ..
o e;f"’pf o . g°dzf" . zapewniajgc dtugotrwatq ochrone maszyn
iodiese! godzin K .
Ptyn hamulcowy DOT 4 4 godziny 3 bUdOWlGHYCh ! ro|n|czych.
Olej hydrauliczny 15 godzin 5
Bioolej hydrauli 15 godzi 5 . .
ooeyeraviceny gocen Do niezniszczalnych maszyn
Olejsilnikowy 15 godzin 5 L. L,
Farby proszkowe IGP zapewniajg wysokg odporno$é na
Olejsmarowy 15 godzin 5 . ., , . s
dziatanie $rodkéw czyszczgceych, materiatéw budowlanych
Ptyn do chtodnic 4 godziny 5 . , . . > .
i nawozéw. Trwale zwiekszajg odporno$é materiatéw na
Kwas solny (10%) 15 godzin 4-5*% . , .
bardzo trudne warunki, w ktérych pracujg maszyny budow-
tug sodowy (10%) 15 godzin 3-5* . . . . . .
laneirolnicze, oraz skutecznie chroniq powierzchnie przed
*w zaleznosci od koloru reakcjami chemicznymi. Dzieki temu potysk, kolor i struktura
powierzchni pozostajq niezmienione.
5 Brakzmian
4 Widoczna zmiana
3 Lekkie zmieknienie, utrata odpornosci na zarysowania
2 Lekkie specznienie powierzchni (warstwa < 50% rozmiekczona)
1 Specznienie az do podtoza (warstwa > 50 % rozmiekczona)
0 Catkowite rozwarstwienie




Odpowiednie w ekstremalnych warunkach

Maszyny, urzqdzenia, pojazdy budowlane i rolnicze sq prze-
znaczone do ciezkiej pracy. Konstrukcije stalowe dzwigéw Przyspieszony test starzeniowy (lampa ksenonowa) zgodnie z DIN EN ISO 16474-2

i inne ciezkie elementy maszyn, ciggnikii ptugi, betoniarki 00
i inne urzgdzenia sg narazone na intensywne dziatanie wa-

runkéw atmosferycznych i najwyzszych obcigzen mecha-

nicznych. W takich warunkach zalecamy zastosowanie farb IGP-HWhindustry 79

proszkowych firmy IGP Powder Coatings o wysokiej odpor-

nosci na warunki atmosferyczne. W testach udowodnity i
swoiq doskonatg odpornosé na korozie, dziakanie warunkéw
L LD > x >70% po :
atmosferycznych i najwyzszq wytrzymatosé. R6znorodnosé & T500godzin |}
oferowanych powierzchniikoloréw daje duzq swobode B
-~ .
w trwatym wykonczeniu maszyn i urzqgdzen zgodnie z identy- N 30 :
fikacjg wizualng firmy. £
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Czas trwania testu [h]

Maksymalna
ochronaitrwatosé.
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Rozwigzania dostosowane do indywidualnych potrzeb

Trwata ochrona dostosowana
do Twoich potrzeb.

Utrzymanie wartosci inwestycji
. IGP-HWFindustry 79 w maszyny i urzgdzenia mimo

eksploatacji w warunkach budowy.

Opis produktu Zakres zastosowania

Niskotemperaturowa farba 7906 Gtadka powierzchnia,

proszkowa o wysokiej odpornosci satyna IGP-HWFindustry 79 oferuje wysoki stopien elastycznosci,
nawarunki atmosferyczne item- 7909 Gtadka powierzchnia, aby spetni¢ rézne wymagania duzych producentéw maszyn

peraturze utwardzania od 160°C
do ciezkich elementéw i ztozonych
konstrukcji stalowych.

potysk
792S Grubastruktura, satyna

budowlanych i rolniczych. Szczegélnie podkresli¢ nalezy
zdolno$¢ adaptacji pod wzgledem odpornosci na dzia-
tanie warunkéw atmosferyczne oraz rbwnowage miedzy
pokryciem krawedzi a rozlewnoscig. Wiasciwosci te mozna
precyzyjnie dostosowaé do konkretnych potrzeb klienta.

200
W zaleznosci od wymagan mozliwe jest rowniez potgczenie
IGP-HWFindustry 79 z podktadem do malowania proszko-

190 . .
wego w celu uzyskania struktury dwuwarstwowe;.

180 Gdy poréwnamy parametry utwardzania IGP-

KORROPRIMER 18 i IGP-HWFindustry 79 ich zakresy

utwardzania pokrywaiq sig, zapewniajgc optymalng

U 170 y s o )
% elastycznosé. Szczegdlnie interesujgca jest opcja
Tg zelowania podktadu.Moze to dodatkowo obnizyé
:. 160 koszty procesu.

150 Zastosowanie niskotemperaturowych farb proszkowych

umozliwia réwniez uzyskanie certyfikatu partnera IGP w
zakresie powtok dzieki nowemu certyfikatowi IGP Low Cure
Level 2. W ramach tej serii IGP Powder Coatings oferuje
wydaine, elastyczne i gwarantujqce wysokq jakosé rozwig-

140

150 zanie dla proceséw produkeyijnych.

B IGP-HWFindustry 79 B IGP-KORROPRIMER 18

Zakres utwardzania IGP-KORROPRIMER 18 i IGP-HWFindustry 79

Naktadanie sie zakreséw utwardzania potwierdza mozliwo$é tgczenia
obydwu serii produktéw.
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Indywidualne wsparcie

Wsparcie w optymalnej formie.
Szybko i prosto.

Wspolnie zapewnimy sukces Panstwa pro-
jektom - oto dewiza IGP Powder Coatings.
Doradcy techniczni IGP Powder Coatings to
eksperci w zakresie farb proszkowych i pro-
cesu malowania, ktérzy udzielg wsparcia,
przekazujgc wiedze, doswiadczenie i cenne
wskazéwki dotyczgce wszystkich aspektéw
lakierowania proszkowego.

Zapewnienie jakosci dzieki specjalistycznym testom
Specjalistyczne testy zapewniajqg kompleksowe utrzymanie
jakosci produktéw. Testy korozyjne i testy odpornosci na
warunki atmosferyczne stanowiq gwarancje, ze produkty
bedg odporneiwytrzymate na wptywy srodowiska. Testy
mechaniczne i chemiczne sprawiajg, ze produkty wytrzymujg
wymagajqgce warunki eksploatacjii rézne wptywy chemiczne
bez wykazywania niepozgdanych zmian.

Wsparcie techniczne

Ustuga wsparcia oferuje szybki czas reakcji i szeroki zakres
pomocy, aby zapewnié¢ zgodno$¢ produktéw ze specyfikacja-
mi. Eksperci pomagajg w dopasowaniu koloréw i szkoleniu

lakierni ustugowych.

Wzrost efektywnosci dzigki Analyze-It

Ustuga oferuje kompleksowq analize efektywnosci ener-
getycznej produktéw. Narzedzie Analyze-It stuzy do
identyfikacji potencjalnych oszczednoscii opracowywa-
nia niestandardowych rozwigzan. Eksperci zapewniajqg

I_ wsparcie w optymalizacji produktéw w celu poprawy wy-
&4 o dajnosci. Klienci otrzymujq szczegdtowy przeglgd bilansu
JOkOSC, Wqu rcie energetycznego i mogq wprowadzac ulepszenia zgodnie
. . &4 zwymogami zrGwnowazonego rozwoju.
i wydajnos¢ - nasze
L °
zaangazowanie

na rzecz Panstwa
produktu.

10



Warsztaty i szkolenia

Zwiekszenie wydajnosci
dzieki szkoleniom.

Dobrze wyksztatceni pracownicy sq strate-
gicznym czynnikiem decydujgcym o sukcesie
kazdej firmy. Dlatego IGP Powder Coatings
oferuje szkolenia i kursy dla klientéw. W celu
zapewnienia niezawodnosci proceséw mozna
skorzystac z programéw certyfikaciji.

Indywidualne szkolenia IGP Powder Coatings
Wszechstronny program szkolen oferuje mozliwo$¢ dosko-
nalenia zawodowego w zakresie kompetentnego i skutecz-
nego wykorzystywania farb proszkowych.

Tematyka szkolen spetni oczekiwania profesjonalistéw na
wszystkich poziomach doswiadczenia, poniewaz obejmuije
zaréwno podstawy, jak i konkretne specjalistyczne zagad-
nienia. Intensywne kursy szkoleniowe tworzq solidng pod-
stawe do prawidtowego stosowania réznych produktow IGP
Powder Coatings i spetnienia wysokich wymagan jakoscio-
wych klientéw.

Zestawienie certyfikatéw IGP Powder Coatings . .

N . . N Zestawienie ustug
Program certyfikacji IGP Powder Coatings dla firm lakierni-
czych ma na celu maksymalizacje niezawodnosci proceséw,

zapewniajqc jednoczesnie, ze wszyscy wykonawcy powtok Szkolenia Certyfikaty

proszkowych posiadaiq jednakowq wiedzg dotyczqeq « IGP OnTour, bezposrednio w Two- + IGP Low Cure

poszczegdlnych proceséw. Certyfikaty stanowig gwarancije jej firmie
wysokiej jakosci i zapewniajq przedsigbiorstwom certyfiko- » Szkoleniaindywidualne
Wsparcie techniczne

wanym przez IGP Powder Coatings wymierne korzysci.
« Receptury farb

Testy powtok
» Doradztwo w zakresie specy-
« Korozja fikacji
« Wptywy atmosferyczne « Wsparcie lakierni ustugowych
I G P « Whasciwosci mechaniczne

« Odporno$é na chemikalia
« Zgodnie ze specyfikacjqg klienta Analyze-It

Approved
Applicator

« Analiza oszczednosci energii

n



Wysokiej jakosci

uszlachetnianie powierzchni
o dtugotrwatej odpornosci.

Informacje iilustracje zawarte w niniejszym prospekcie sq aktualne

na dzien druku. IGP Powder Coatings zastrzega sobie prawo do wpro-
wadzania niezbednych zmian w dowolnym czasie i bez wczesniejszego
powiadomienia. Innowacje IGP podlegajq ochronie patentowe;.

igp-powder.com/pl/hwfindustry79

IGP Pulvertechnik AG

Ringstrasse 30
CH-9500 Wil

Telefon +41719298111
info@igp-powder.com
igp-powder.com

Przedsiebiorstwo Grupy Dold

Mamy rozwigzanie POWDER
dla kazdej powierzchni. COATINGS
IGP FOR SURE.




