IGP-DURA®one

POWDER
COATINGS

Wysoce reaktywny, niskotemperaturowy
system farb proszkowych firmy IGP oferuje
nowy wymiar ekonomicznego i ekologicznego
lakierowania proszkowego.

Ekonomiczne
i ekologiczne
lakierowanie
proszkowe.
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Przyspieszenie procesu

Niskotemperaturowe "

Pt | | Konsekwentnie zwiekszana
farby proszkowe oferujg . .., ,
atrakcyine korzysci. VA Y wydajnos¢ procesow.

Konsekwentne stosowanie wysoko
reaktywnych farb proszkowych umozliwia

optymalne wykorzystanie zasobdw 200
procesowych. 180°Cpo24'| | | Jlewees T
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160°Cpo 13’ ot 10’
Zwiekszona wydajnosé procesu malowania 5 150 :
Dzieki wysoce reaktywnemu sieciowaniu IGP-DURA®one I
temperatury. Umozliwia to zoptymalizowanie czasu pracy 2 .
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Czas pracy pieca [Min.]
B IGP-DURA®one 56 B Standardowe powtoki poliestrowe

Teoretyczny przyktad z wykorzystaniem IGP-DURA®one 56
Punkt wyjsciowy: catkowita dtugos$é pieca 70 m.
Ustawiona temperatura pieca 190 °C. Grubo$¢ stali detalu 4 mm.

Czas pracy piecadla IGP-DURA®0one 56
standardowej farby poliestrowej « Sieciowanie od 15'w 160 °C,
« Sieciowanie od 10'w 180 °C, tutaj 10’ przy @ ok. 170 °C
1eki H - ® tutaj8' przy @ ok.185°C + Temperatura detali wynoszgca
Dzieki zastosowaniu IGP-DURA®one taj8'przy \peratura ynoszq
Farb roszkowe IGP-DU RA®one opt malizu- . . . . « Minimalna temperatura 160 °C jest osiggana po 13
Y P pry na tym przyktadzie mozna osiggng¢ detalu wynoszgea 180 °C jest . Catkowity czas utwardzania
i i i i - s . . osiggana po 24’ tgcznie z sieciowaniem wynosi
iq proces powlekania, zwigkszajqc efektyw oszczednosé czasu na poziomie 30%. . Cofkowity eads utwardzania g 4

nos$¢ i wydajnos¢, redukujgce koszty i oszcze- Zestawienie korzysci
dzajgc czas. Nizsze temperatury zmniejszajg
koszty energii, a szeroki zakres utwardzania

zapewnia niezawodnos¢ procesu lakierowa-
nia. Seria obejmuje rézne charakterystyki

tgcznie z sieciowaniem wynosi 32’

+ Przyspieszenie procesu

*Ze wzgledu na wysokqg temperature pieca wynoszgcg 190 °C powierzchnia
w fazie sieciowania nadal sie nagrzewa, dzieki czemu sieciowanie powtoki
IGP-DURA®one 56 jest zakonczone juz po 10"

+Znaczne obnizenie temperatury utwardzania

+ Ochrona i poprawa jakosci powtok

powierzchniw szerokiej gamie standardo- + Certyfikowane standardy jakosci “J0|  Prayspieszenie procesu
wych koloréw spe’rnia]qce obecne wymagania + Ochrona antykorozyjna i szeroka gama koloréw
k . | k ia. Seri b . . s . Lepsze wykorzystanie czasu Skrécenie czasu
W zakresie powlekania. oeria obejmuje rozne + Wieksza ekologicznos$é i ekonomicznosé pracy pieca pracy pieca
rodzaje powierzchniiszerokg game standar- _ ‘ _ N ST - N
1€P o o Q9 & + Serwis dostosowany do indywidualnych potrzeb Wc;yr;;v:g::;:‘vz;:i? powierzehnt . V\Z;Tzer;sziiczasu' esiowpracy
dOWYCh odcieni spe+n|a|qcych nowoczesne . . » Generowanie korzysci ekonomicznych
+ Warsztaty i szkolenia

wymagania w zakresie powtok.




Znaczne obnizenie temperatury utwardzania

Osiggnij wiecej w nizszych
temperaturach.

Wysoce reaktywne farby proszkowe

“0 pozwalajg na natychmiastowe obnizenie
- B temperatury, zapewniajgc jednoczesnie

niezawodne sieciowanie farby proszkowe;.
30 B —

Przewaga w zakresie efektywnosci energetycznej-
25 IGP-DURA®0ne 5666
IGP-DURA®one 56 to najbardziej energooszczedna i wyso-

g 20 koreaktywna seria farb proszkowych z certyfikatem jakosci
dostepna na rynku. Charakteryzuije sie nie tylko niskg mi-
15 nimalng temperaturg utwardzania (15'w 160 °C), ale takze
wysokqg wydajnoscig aplikacji oraz doskonatq odpornosciq
10 na przepalenie i stabilnoscig potysku.

IGP-DURA®one 66 sieciuje sie w minimalnej temperaturze

5 i
wypalania wynoszgcej 15'w 150 °Cii jest idealna do zastoso-
wan przemystowych.
0
150°C 160 °C 170°C 180°C 190 °C 200°C
T ekl Biorgc pod uwage obecne zmiany cen energii elektrycznej
i gazu, stosowanie IGP-DURA®one moze znacznie pomdc
E IGP-DURA®one 56 O Standardowa B IGP-DURA®one 66 w obnizeniu kosztéw Operqcyinychl przy iednoczesnym
(FL1/KI.1%) farba proszkowa (rozszerzenie za- 2wiekszeniu ZrowWnowazonego rozwoiu
(FL1/KI.1%) kresu temperatur & 9 [U-

utwardzania)

Zakres utwardzania - poréwnanie IGP-DURA®one ze
standardowymi farbami proszkowymi

Dzieki doskonatej odpornosci na przepalenie IGP-DURA®one umozliwia
réwniez szybkie utwardzanie w czasie od 3' do 10" w temperaturze 190 °C.

*GSB Florida 1/ Qualicoatklasa 1

Obnizenie temperatury utwardzania

Obnizenie temperatury
utwardzania 0 20 °C pozwala

Obnizenie temperatury pieca Szybsze wypalanie cigzkich
« Oszczednosé¢ kosztéw energii elementéw Zmnie|szyc emis|g CO,014 %
« Zmniejszenie emisji CO2 » Ekonomiczne wykorzystanie

czasy przebywania w piecu w poréwnaniu z konwencjonalnymi
» Bezpieczne sieciowanie farbami proszkowymi.
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Ochrona i poprawa jakosci powtok

Doskonata odpornosé na
przepalenie przy réoznych
grubosciach materiatu.

. Uzyskaj doskonatq jakosé powtoki

Optymalizacja predkosci

procesu

« Uwzglednienie w procesie
farb proszkowych o nizszej
reaktywnosci

« Zastepowanie dotychczasowych
farb proszkowych

Rézne krzywe
wypalania

- Jednolite wyniki pomimo
réznych zakreséw pieca

» Uproszczenie procesu
planowania

Szeroki zakres utwardzania zapewnia wysokg
stabilno$¢ koloru i potysku przy réznych para-
metrach malowania i réznych podtozach.

Uproszczenie planowania produkcji

IGP-DURA®one cechuje sie doskonatq odpornosciq na
przepalenie. Nawet gdy przez piec przechodzq materiaty
o réznych grubosciach, gwarantowany jest stabilny po-
tysk przy réznych temperaturach wypalania. Zapewnia to
optymalizacje procesu malowania i zmniejsza ztozonosé
produkgji. Dzigki tym wtasciwosciom upraszcza sie réwniez
planowanie produkgji. Jest to korzys¢ ekonomiczna dla firm
zajmujqcych sie lakierowaniem, ktére korzystajq z ustug
kilku dostawcédw farb proszkowych.

Odpornosc na przepalenie
IGP-DURA®one jest szczegolnie
korzystna w przypadku detali

o bardzo zréznicowanej grubosci.

Ochrona i poprawa jakosci powtok

Praktyczny przyktad
Stabilnosé potysku i koloru przy réznych kombinacjach
wypalania przy uzyciu grupy produktéw 5607 satyna.

IGP-Dura®one 56 nr kat.: 5607A90100A70

15'160°C 50170°C 40'180°C
77 GU (60°) 72 GU (60°) 74 GU (60°)
30'190°C 20'200°C

76 GU (60°) 72 GU (60°)

GU = Gloss Unit (jednostka potysku), 60° = kgt pomiaru

—

IGP-Dura®one 56 nr kat.: 5607A70160A70

15'160°C 50'170°C 40'180°C
77 GU (60°) 72 GU (60°) 74 GU (60°)
30'190°C 20'200°C

76 GU (60°) 72 GU (60°)




Certyfikowane standardy jakosci

Standardy dla architektury
i przemystu.

IGP-DURA®one umozliwia wykanczanie
powierzchni farbami wysokiej jakosci,
spetniajgcymi standardy branzowe i
jednoczesnie promuje zrobwnowazony
rozwoj ekonomiczny.

Doskonata stabilnoéé potysku

IGP-DURA®one 56 charakteryzuije sie doskonatq
stabilnoscig koloru i potysku. Wtasciwosci te zostaty
réwniez przetestowane i potwierdzone przez renomowany
instytut IFO w odniesieniu do temperatur utwardzania.
Ta aprobata podkresla niezawodnosc i jako$é powtoki
IGP-DURA®one 56.

Powierzchnie polakierowane farbg IGP-DURA®one 56
zapewniajq lepszq ochrone przed czynnikami srodowi-
skowymi, promieniowaniem UV i naprezeniami mecha-
nicznymi, umozliwiajgc zachowanie potysku i estetycz-
nego wyglgdu przez dtugi czas.

IGP-DURA®one 66 rozszerza zakres mozliwych
wykonczen powierzchni o wysoki potysk, grubg

i drobnq strukture. Struktury powierzchni obydwu
serii farb IGP-DURA®one 56 i 66 spetniajg wszystkie
wymagania sektora przemystowego.

Certyfikacja

Farby proszkowe Farby proszkowe
IGP-DURA®one 56 posiadajg IGP-DURA®0ne 56 sq zgodne
certyfikat Qualicoat klasy 1. znormg GSB Florida 1.

GSB
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B
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Uwaga: Inne certyfikaty jakosci, przeciwpozarowe
lub kolejowe sq udostepniane na zyczenie.




Ochrona antykorozyjna i szeroka gama koloréw Ochrona antykorozyjna i szeroka gama koloréw

Design i niezawodnos¢ -
dostosowane do Twoich wymagan.

To wysokowydaijne rozwigzanie typu duo
zapewnia nie tylko wyjgtkowq ochrone an-
tykorozyinq, ale takze oferuje szerokg game
koloréw do udoskonalania powierzchni archi-
tektonicznych i przemystowych.

Szeroka gama koloréw powierzchni

Gama produktéw IGP-DURA®one 56 oferuje réwniez
szerokq palete standardowych odcieni RAL i innych
systeméw kolorystycznycho powierzchni matoweji
satynowejw gtadkieji drobnejstrukturze. Te farby prosz-
kowe posiadajq certyfikaty GSB (Florida 1) i Qualicoat
(klasy 1). Farba IGP-DURA®one 56 jest réwniez dostepna
jako efektowa farba proszkowa oparta na opatentowanej
technologii IGP-Effectives®.

Gama produktéw IGP-DURA®one 66 uzupetnia wykoncze-
nia powierzchni o powierzchnie btyszczqce, a takze o drobne
i grube struktury. W przypadku obu serii dostepny jest duzy
wybér produktéw magazynowych, dzieki czemu IGP moze
zagwarantowa¢ krétkie terminy dostaw.

Réznorodnos¢ koloréw

i ochrona antykorozyjna
powierzchni architektonicznych
i przemystowych.

-
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W celu przedtuzenia ochrony antykorozyj-
nej w ekstremalnie trudnych warunkach
klimatycznych zaleca sie potgczenie
IGP-DURA®one z podktadem niskotem-
peraturowym IGP-KORROPRIMER.

Tak powstaje korozja

Wedtug Swiatowej Organizacji Korozyjnej (World Corrosion
Organization) korozja kosztuje kraje uprzemystowione 3,5 %
ich dochodu narodowego brutto kazdego roku. Wedtug normy
DIN 50900 korozja oznacza niszczenie metali w wyniku reakgji
chemicznych lub elektrochemicznych ze érodowiskiem. Sro-
dowisko to obejmuje czynniki naturalne, takie jok atmosfera,
czestotliwo$¢ opaddw oraz bliskosé rzek lub mérz.

Przeciwdziatanie korozji

Epoksydowy podktad niskotemperaturowy
IGP-KORROPRIMER 18 moze by¢ stosowany zaréwno

w potqczeniu z IGP-DURA®one 56, jak i IGP-DURA®one 66,

i zapewnia doskonatq ochrone antykorozyjng staliialu-
minium. W potgczeniu z IGP-DURA®one jako powtokg
nawierzchniowq zwieksza odpornosé powierzchni na ataki
korozyjne i wydtuza czas ochrony. Pozwala to na tworzenie
optacalnych, ekologicznych powierzchni.

56 IGP-DURA®one 56

Opis produktu Charakterystyka powierzchni

Szeroka gama niskotemperaturo- 5603 Gtadka powierzchnia, mat
wych farb proszkowych do zasto-
sowan na elementach metalowych
wewngtrz i na zewngtrz budynkéw;
utwardzanie w temperaturze od
160°C.

5607 Gtadka powierzchnia, satyna
561M Drobna struktura, mat

. IGP-DURA®0ne 66

Opis produktu Charakterystyka powierzchni
Niskotemperaturowe farby prosz- 6609 Gtadka powierzchnia, potysk
kowe o temperaturze utwardzania 661S Drobna struktura, satyna

0d 150 °C do wielu zastosowan

wewngtrz i na zewngtrz budynkéw. 661T  Drobnastruktura,

gteboki mat
662S Grubastruktura, satyna

. IGP-KORROPRIMER 18

Opis produktu Zakres zastosowania

Niskotemperaturowy podktad 1808 Gtadka powierzchniado
(parametry wypalania od 140 °C) staliialuminium

do stosowania na grubosciennych

podtozach. Pozwala na obnizenie

kosztéw energiii optymalizacje

proceséw.

n



Wieksza ekologicznosé i ekonomicznosé

Nowy wymiar lakierowania
proszkowego.

Ekonomiczny
i ekologiczny system

IGP-DURA®one na nowo definiuje przysztosé
technologii lakierowania proszkowego. Te
: g wysoce reaktywne powtoki proszkowych nie
' l"", WL  ty'ko zapewniaiq najwyzszej klasy pokrycie
— .8  powierzchni, ale takze wyznaczajq standar-
dy w zakresie efektywnosci ekonomicznej
i zrobwnowazonego rozwoiju.

W czasach gdy zréownowazony rozwdj to koniecznosé,
IGP-DURA®one wyznacza wyrazne standardy. To nie
tylko powtoki proszkowych; to odpowiedz na wymagania
odpowiedzialnego przemystu.

Harmonijna symbioza efektywnosci ekonomicznej

i zrbwnowazonego rozwoju toruje droge innowacjom

w technologii farb proszkowych. Dlatego tez w formutach
IGP-DURA®one w miare mozliwosci zrezygnowano z
dodatkéw PFAS (PTFE). Farby proszkowe z gamy nisko-
temperaturowych powtok proszkowych IGP-DURA®one
sq rowniez wolne od lotnych zwigzkéw organicznych
(LZO) i metali ciezkich.

Innowacyjna formuta

Podczas opracowywania przyjaznej dla srodowiska serii IGP-DURA®one
celowo unikano stosowania szkodliwych dodatkéw PFAS (PTFE) w celu
uzyskania gtadkich powierzchni, chociaz nadal przewyzszajg one konwen-
cjonalne poliestrowe powtoki proszkowe pod wzgledem odpornosci na
$cieranie i zarysowania.

Deklaracja srodowiskowa wyrobu (EPD)

Dzieki przejrzystym danym na temat wptywu produktu na srodowisko dekla-
racje Srodowiskowe wyrobu (EPD) zatwierdzone przez podmioty zewnetrzne
stanowiqg podstawe ekologicznejoceny budynkéw. Deklaracja EPD dla
IGP-DURA®one 56 zostata oceniona zgodnie z normami ISO 14025 i EN 15804
i jest dostepna do pobrania zaréwno na stronie gtéwnej IGP, jak i na platfor-
mie internetowej niemieckiego Instytutu Budownictwa i Ochrony Srodowiska
(Institut Bauen und Umwelt e. V., IBU). (IBU).

E®




Serwis dostosowany do indywidualnych potrzeb

Wsparcie w optymalnej formie.
Szybko i prosto.

Badane zgodnie znormg DIN

Inspektorzy powtok IGP posiadajgcy certyfikaty DIN udzielajg porad

i przeprowadzajq szkolenia dla klientéw IGP. Réwniez na miejscu. Sq upo-
waznieni do przeprowadzania dziatan w zakresie ochrony przed korozjg
inaprawy uszkodzen korozyjnych oraz do wydawania certyfikatéw.

PE
SNElTo,

Wspdlnie zapewnimy sukces Panstwa pro-
jektom — oto dewiza IGP. Doradcy techniczni
to eksperci w zakresie farb proszkowych

i procesu malowania, ktérzy udzielg wsparcia,
przekazujgc wiedze, doswiadczenie i cenne
wskazowki dotyczgce wszystkich aspektéw
procesu.

Doradztwo technologiczne
Doswiadczeni doradcy techniczni IGP sq do dyspozycji
naszych klientéw.

Kolory i przetwarzanie koloréw
Odcienie sq indywidualnie dostosowywane
i opracowywane pod kazdy projekt.

Kontrolaibadanie

Ustugi IGP obejmuijq zaréwno badania korozyjne

i badania odpornosci na warunki atmosferyczne,

jak i testy mechaniczne oraz poréwnania z produktami
konkurencyjnymi.

Rozwigzywanie probleméw

Doradcy techniczni IGP w pierwszej kolejnosci ustalajg
przyczyny probleméw w procesie lakierowania proszko-
wego, a nastepnie opracowujg rozwigzania.

Ocena usterek, wsparcie i wiedza specjalistyczna

Zespot serwisowy IGP bada pierwotne przyczyny btedéw
i pomaga je wyeliminowaé.

14

Warsztaty i szkolenia

Zwiekszenie wydajnosci

dzieki szkoleniom.

Dobrze wyszkoleni pracownicy sq
strategicznym czynnikiem sukcesu kazdej
firmy. Z tego powodu IGP oferuje swoim
klientom szkolenia i kursy. W celu zapewnie-
nia niezawodnosci proceséw mozna skorzy-
stac z programoéw IGP.

Indywidualne szkolenia IGP

Wszechstronny program szkolen oferuje mozliwo$¢ dosko-
nalenia zawodowego w zakresie kompetentnego i skutecz-
nego wykorzystywania farb proszkowych.

Tematyka szkolen spetni oczekiwania profesjonalistow

na wszystkich poziomach doswiadczenia, poniewaz obej-
muje zaréwno podstawy, jak i konkretne specjalistyczne
zagadnienia. Intensywne kursy szkoleniowe tworzq solidng
podstawe prawidtowego stosowania réznych produktéw
IGP i spetnienia wysokich wymagan jakosciowych klientéw.

Al Systemy Low Cure

w System podktadéw antykorozyjnych

Kategorie odpornosci na warunki atmosferyczne

74 Powtoki proszkowe z efektem

Zestawienie certyfikatéw IGP

Program certyfikacji IGP dla firm lakierniczych ma na celu
maksymalizacje niezawodnosci proceséw, zapewniajgc
jednoczesnie, ze wszyscy wykonawcy powtok proszkowych
posiadajq jednakowq wiedze dotyczgcq poszczegdlnych
proceséw. Certyfikaty stanowig gwarancje wysokiej jakosci
i zapewniajq przedsiebiorstwom certyfikowanym przez IGP
wymierne korzysci.

IGP

Approved
Applicator
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Keep cool,

take one!
IGP-DURA®one

Informacje i ilustracje zawarte w niniejszym prospekcie sq aktualne na IGP Pulvertechnik AG
dzien druku. IGP zastrzega sobie prawo do wprowadzania niezbednych Ringstrasse 30
zmian w dowolnym czasie i bez wczesniejszego powiadomienia. CH-9500 Wil

Innowacje IGP podlegajq ochronie patentowe;j. telefon +4171929 8111
info@igp-powder.com

igp-powder.com

Przedsiebiorstwo Grupy Dold

Mamy rozwigzanie dla POWDER
kazdej powierzchni. COATINGS

duraone.igp-powder.com IGP FOR SURE.




